
Komplettes Produktprogramm
für effiziente Verpackungsprozesse

Kontinuierliche Bündelpackmaschine SUPER WRAP SERVO

Kontinuierliches Verpacken
                 ohne STOP and GO



w w w. k a l l f a s s . c o m

Kontinuierliche Bündelpackmaschine

SUPER WRAP 500 SERVO und SUPER WRAP 800 SERVO

Die vollautomatische, kontinuierliche Bündelpackmaschine Super Wrap Servo wurde speziell für rationelle 

Transport- und Schutzverpackungen entwickelt. Sammelpackungen aus dem Lebensmittelbereich, 

Zeitungs- und Magazinstapel oder andere Produkte, werden prozesssicher ohne STOP and GO im 

kontinuierlichen Produktfluss mit bis zu 50 Takten pro Minute verpackt. Bündelpacken mit hoher 

Geschwindigkeit.

Kallfass Verpackungsmaschinen GmbH
Siemensstraße 8 . 72622 Nürtingen . Deutschland
Telefon +49 7022 607-0 . Telefax -200 . info@kallfass.com

Technische Daten
				    Super Wrap	 Super Wrap
				    500 Servo		 800 Servo
Querschweißstempel, Länge		  550 mm		  850 mm
Durchlasshöhe Produkte			  bis 400 mm		 bis 400 mm
Produktlänge, min.			   150 mm		  150 mm
Spannungsversorgung			   208 - 480 Volt	 208 - 480 Volt
Folie, Flachschrumpffolie			  bis ca. 120 µm 	 bis ca. 80 μm	
Transportbandgeschwindigkeit		  5 - 35 Meter / Minute 	 5 - 35 Meter / Minute	
Verpackungsleistung, max.		  50 Takte / Minute 	 50 Takte / Minute	

Ihre Vorteile in der Übersicht

•	 Sehr hohe Produktivität, Flexibilität, Zuverlässigkeit und Verfügbarkeit der Verpackungsmaschine

•	 Vollautomatisch, kontinuierliche Arbeitsweise.

•	Mitlaufendes Querschweißsystem verpackt Produkte im kontinuierlichen Produktstrom, mit bis zu 50 Takten 

pro Minute, ohne STOP and GO

•	 Hoher Produktschutz durch Stempelabsicherung und Servo-Regelung

•	 Dauerbeheizter Schweißstempel mit austauschbarer Schweißleiste

•	Wartungsfreie, freidrehende Unterstempelrolle (optionale Ausstattung)

Die Stärke der Super Wrap Servo: Prozesssicher Verpacken im kontinuierlichen Produktfluss.

Lösungen in Kallfass-Qualität. Kompetenz in der Fertigung von Einzelaggregaten 
über Verpackungsanlagen bis hin zur Integration in Produktionslinien. 
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